V 




© b undesrepublik ® Gebra uchsm ustersch r if t 

DEUTSCHLAND @ D£ 29921 406 U 1 




® Int. CI. 7 : 

F16L37/08 

F 16 L 37/088 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKEIMAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Eintragungstag: 
@ Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



299 21 406.0 

6. 12. 1999 

7. 12. 2000 

11. 1.2001 



(i 
C 

r 
C 

0 

o 
u 

c 



(§) Innere Prioritat: 

299 12 935. 7 26. 07. 1999 

@ Inhaber: 

Armaturenfabrik Hermann Voss GmbH + Co, 51688 
Wipperfurth, DE 

@ Vertreter: 

Patentanwalte Dr. Solf & Zapf, 42103 Wuppertal 



® Steckarmaturzum schnellen und losbaren AnschluR von Druckmittel-Leitungen 
© Steckarmatur (1) zum losbaren AnschluB einer Druck- t A if 

mittel-Leitung (2), bestehend aus einem Gehausekorper HO fx 'P 

(4) mit einer Aufnahmeoffnung (6) zum Einstecken eines f 1 1 

Endes (2a) der Leitung (2) und mit einer im Gehausekor- 
per (4) in einer sich koaxial innerhalb der Aufnahmeoff- 
nung (6) erstreckenden Anordnung befestigten Innenhul- 

se (8) zum Eingreifen in das eingesteckte Leitungsende 

(2a), wobei in der Aufnahmeoffnung (6) ein Spannele- 

ment (12) derart axial verschiebbar gelagert ist, daB es 

zum Halten der Leitung (2) mit einer Innenkonusflache 

(14) oder Anlagestufe (14a) des Gehausekorpers (4) zu- 

sammenwirkt und dadurch radial nach innen mit minde- 

stens einer Haltekante (16) formschlussig oder kraftform- 

schlussig gegen den Aufcenumfang der Leitung (2) wirkt, 

dadurch gekennzeichnet, dafc die Innenhulse (8) uber Ver- 

bindungsmittel (20) umfangsgemafc mediendicht in dem 

Gehausekorper (4) starr befestigt ist sowie- insbesonde- 

re mit Dichtmitteln (22) - umfangsgemaft mediendicht in 

die Leitung (2) eingreift. 
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Sterkarmatur 7um schnellpn und losba mn AnschluS von Pruckmiftel-Leitungen 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Steckarmatur zum losbaren AnschluB einer 
Druckmittel-Leitung, bestehend aus einem Cehausekorper mit einer 
Aufnahmeoffnung zum Einstecken eines Endes der Leitung und mit einer im 
Cehausekorper in einer sich koaxial innerhalb der Aufnahmeoffnung erstreckenden 
Anordnung befestigten InnenhuJse zum Eingreifen in das eingesteckte 
Leitungsende, wobei in der Aufnahmeoffnung ein 5pannelement derart axial 
verschiebbar gelagert ist, da6 es zum Halten der Leitung mit einer Innenkonus- 
flache des Cehausekorpers zusammenwirkt und dadurch radial nach innen mit 
mindestens einer Haltekante formschlussig oder kraftformschliissig gegen den 
AuBenumfang der Leitung wirkt. 

Eine derartige Steckarmatur fur Rohr- und/oder Schlauchleitungen mit glatter 
AuBenumfangsflache ist aus der EP 0 247 214 B1 bekannt. Zur Abdichtung der 
Leitungsverbindung ist dabei vorgesehen, daB das hulsenformige, spannfutterartige 
Spannelement an seinem der Einsteckoffnung zugekehrten Ende radial nach aufcen 
gegen die Wandung der Gehause-Aufnahmeoffnung sowie radial nach innen gegen 
die Leitung uber jeweils einen Dichtring abgedichtet ist. Diese Dtchtringe sind 
dabei mit dem Spannelement stoffschlussig verbunden. Die uber eine 
Schnappverbindung im Cehausekorper gehaltene Innenhulse greift zur radialen 
Abstutzung der Leitung in diese mit Umfangsspiel ein, da ihr AuBendurchmesser 
geringfiigig kleiner als der Innendurchmesser der Leitung sein soli. Diese 
Steckarmatur hat sich im wesentlichen gut bewahrt, allerdings fuhren vor allem die 



stoffschlussig mit dem Spannelement verbundenen Dichtungen zu einer aufwendi- 
gen Herstellung. 

Aus der EP 0 373 272 Bl ist eine ahnliche Leitungskupplung bekannt 
(insbesondere Fig. 9), die aber ebenfalls recht aufwendig herzustellen ist, da sie aus 
zahlreichen Einzelteilen besteht. Zur Abdichtung sind zwei Dichtringe vorgesehen, 
die auf den AuRenumfang der eingesteckten Leitung wirken. In anderen 
Ausfuhrungsformen greift die Innenhulse mit einer Vielzah! von Ringkanten in die 
Leitung ein. Dies gewahrleistet die mechanische Halterung der Leitung; ein im 
gattungsgemaRen Sinne auf den AuRenumfang der Leitung wirkendes 
Spannelement ist hier nicht vorgesehen. 

Weiterhin wurde auch schon ein ahnlicher Verbinder vorgeschlagen, bei dem die 
Innenhulse mit einem Ringwulst dichtend in die Leitung eingreift. Dabei ist 
allerdings vorgesehen, dali das zum Losen bzw. Freigeben der Leitung 
verschiebbare Spannelement und die Innenhulse mit dem Ringwulst derart 
aneinander angepafit sind und so zusammenwirken, daR bei den Verschiebungen 
des Spannelementes der Ringwulst zum dichtenden Eingreifen in die Leitung bzw. 
zur Freigabe bzw, zum Losen vom Inneren der Leitung veranlaRt wird. Diese 
MaRnahme bedingt aber eine Beweglichkeit und dazu eine wenigstens teilweise 
axiale Schlitzung der Innenhulse, wodurch der Ringwulst alleine nicht zur 
Abdichtung ausreicht. Vielmehr muB zusatzlich zwischen dem Spannelement und 
dem Cehausekorper eine Dichtung vorhanden sein, die axiale Relativbewegungen 
zulassen muB. Somit handelt es sich auch hier urn eine konstruktiv und herstel- 
lungsmaBig aufwendige Ausfiihrung. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Steckarmatur der 
eingangs beschriebenen, gattungsgemaRen Art zu schaffen, die sich durch einfache 



und preiswerte Konstruktion und Herstellbarkeit auszeichnet 



ErfindungsgemaS wird dies dadurch erreicht, daG die Innenhulse uber 
Verbindungsmittel umfangsgemaB mediendicht in dem Gehausekorper befestigt ist 
und vorzugsweise mit Dichtmitteln umfangsgemaB mediendicht in die Leitung 
eingreift. ErfindungsgemaS wird somit allein durch das dichtende Eingreifen der im 
wesentlichen Starr gehalterten Innenhulse in die Leitung eine mediendichte 
Abdichtung nach auSen gewahrleistet, wei! die Innenhulse selbst ebenfalls dicht 
mit dem Gehausekorper verbunden ist. Dazu sind spezielle Verbindungsmittel 
vorgesehen, die in unterschiedlicher Form sehr einfach und preiswert realisiert 
werden konnen. Einige vorteilhafte Ausfiihrungsbeispiele hierfur werden im folgen- 
den noch beschrieben werden. 

Vorzugsweise weist die Innenhulse als Dichtmittel auf ihrem AuSenumfang 
mindestens einen Dichtringwulst auf. In diesem Bereich und im Bereich axial 
zwischen dem Dichtringwulst und der dichtenden Verbindung der Innenhulse mit 
dem Gehausekorper ist die Innenhulse im wesentlichen starr und durchweg 
geschlossen, d. h. ohne axiale/radiale Wandungsoffnungen, ausgebildet, wodurch 
ein dichtender LeitungsanschluB ohne zusatzliche, beispielsweise auf den AuBen- 
umfang der Leitung wirkende Dichtungen gewahrleistet ist. ErfindungsgemaS ist 
der Dichtringwulst bezuglich seines AuBendurchmessers derart an den 
Innenquerschnitt der Leitung angepaSt, daS die Leitung kraftschltissig auf die In- 
nenhulse aufsteckbar bzw. von dieser auch wieder abziehbar ist, wobei im 
aufgesteckten Zustand durch kraftschlussige Auflage der Leitung auf dem 
Dichtringwulst eine innere Abdichtung gewahrleistet ist. Somit kann die Leitung 
vorteilhafterweise schnell und einfach gesteckt und auch jederzeit wieder durch 
einfaches Abziehen gelost werden, nachdem auch das Spannelement in eine den 
AuSenumfang den Leitung freigebende Losestellung gebracht worden ist. 



Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen sowie der folgenden Beschreibung enthalten. 

Anhand von mehreren, in den Zeichnungen dargestellten, bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispielen und bestimmter Ausfuhrungsvarianten soli die Erfindung 
nun genauer erlautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Axialschnitt einer ersten Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafcen 
Steckarmatur im gesteckten und arretierten Zustand einer Leitung, 

Fig. 2 eine weitere Ausfuhrungsform der Steckarmatur ebenfalls im Axialschnitt, 
jedoch ohne Darstellung des Spannelementes und einer Leitung, 



Fig. 3 eine Darstellung wie in Fig. 2 einer weiteren Ausfuhrungsform, 
Fig. A eine Darstellung wie in Fig. 1 einer weiteren Ausfiihrungsvariante, 



Fig. 5 eine Schnittansicht einer als Durchgangsverbinder, hier speziell als 
T-Verbinder, ausgebildeten Steckarmatur, 

Fig. 6 bis Fig. 8 

weitere vorteilhafte Ausgestaltungsvarianten der Steckarmatur, 



Fig. 9 eine weitere Ausfuhrung in Axialschnitt analog zu Fig. 1 mit einer 
Alternative fur die Art der Verbindungsmittel der Innenhulse und 
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Fig. 10 eine vorteilhafte Weiterbildung der Steckarmatur. 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind gleiche Teile stets mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen und werden daher in der Regel auch jeweils nur 
einmal beschrieben. 

Wie sich zunachst aus den Fig. 1 bis 4 ergibt, dient eine erfindungsgemafie 
Steckarmatur 1 zum schnellen und losbaren AnschluR (mindestens) einer 
Druckmittel-Leitung 2 (Rohr- oder Schlauchleitung). Die Steckarmatur 1 besteht aus 
einem Gehausekorper 4 mit (mindestens) einer Aufnahmeoffnung 6 (siehe Fig. 2, 3) 
sowie aus einer Innenhulse 8, die so in dem Gehausekorper 4 auf der der 
Mundungsseite der Aufnahmeoffnung 6 gegenuberliegenden Seite befestigt ist, daB 
sie sich koaxial durch die Aufnahmeoffnung 6 erstreckt, um zur radialen 
Abstiitzung in die eingesteclcte Leitung 2 bzw. in deren Ende 2a einzugreifen {Fig. 
1 und 4). 

Die in die Leitung 2 eingreifende Innenhulse 8 bildet einen Durchgangskanal 10 
fur ein durch die Leitung 2 gefiihrtes Druckmedium, insbesondere Druckluft in 
pneumatischen Systemen. Folglich weist die Innenhulse 8 beidendig Offnungen 8a 
und 8b auf, wobei die eine Offnung 8a in der Leitung 2 und die andere Offnung 8b 
im Befestigungsbereich der Innenhulse 8 im Gehausekorper 4 liegen. 

Zur mechanischen Halterung der eingesteckten Leitung 2 ist innerhalb der 
Aufnahmeoffnung 6 ein hulsenformiges, die eingesteckte Leitung 6 
umschlieftendes Spannelement 12 nach Art einer Spannzange bzw. eines 
Spannfutters derart axial verschiebbar gelagert, daB es zum Halten der Leitung 2 
rnit einer Innenkonusflache 14 des Gehausekdrpers 4 zusammenwirkt und dadurch 
radial nach innen mit mindestens einer Haltekante 16 formschlussig oder 
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zumindest kraftformschlussig gegen die AuSenumfang der Leitung 2 wirkt. Dazu ist 
das Spannelement 12 durch mindestens einen axialen Schlitz radial federelastisch 
ausgebildet. Das Spannelement 12 kann aus Kunststoff oder Metall bestehen. 
Indem das Spannelement 12 mit einem Betatigungsabschnitt 18 aus der 
Aufnahmeoffnung 6 nach auSen herausragt, kann es zum Losen der Leitung 6 
manuell von der Innenkonusflache 14 weg verschoben werden, so daB durch 
radiale Aufweitung die Haltekante 1 6 die Leitung 2 freigibt. 

Erfindungsgemaft ist die Innenhulse 8 fiber spezielle Verbindungsmittel 20 starr 
sowie umfangsgemafi mediendicht in dem Gehausekorper 4 befestigt. Weiterhin 
greift die Innenhulse 8 erfindungsgemaG mit Dichtmitteln 22 umfangsgemafc 
mediendicht in die Leitung 2 ein. Vorzugsweise ist als Dichtmittel 22 auf dem 
AuSenumfang der Innenhulse 8 (mindestens) ein starrer, formstabiler 
Dichtringwulst 24 angeordnet (siehe insbesondere Fig. 2 und 3). Dieser Dichtring- 
wulst 24 ist bezuglich seines groSten Auftendurchmessers derart an den 
Innenquerschnitt der Leitung 2 angepaftt, daft die Leitung 2 unter geringfugiger 
elastischer Aufweitung kraftschlussig auf die Innenhulse 8 aufsteckbar bzw. von 
dieser auch wieder abziehbar ist. Im aufgesteckten Zustand ist durch kraftschlussige 
Auflage der Leitung 2 auf dem Dichtringwulst 24 eine innere Abdichtung 
gewahrleistet. 

Was die erfindungsgemaGen Vebindungsmittel 20 betrifft, so bestehen diese in 
alien bevorzugten Ausfuhrungsformen aus einem radial nach innen ragenden 
Ringkragen 26 des Gehausekorpers 4 und einem in einer Offnung 28 des 
Ringkragens 26 dicht befestigten Halteabschnitt 30 der Innenhulse 8. Fur die starre 
und dichte Befestigung des Halreabschnittes 30 innerhalb der Offnung 28 (Fig. 1) 
gibt es nun verschiedene Moglichkeiten, die im folgenden genauer erlautert 
werden sollen. 



GemaG Fig. 1 ist der Halteabschoitt 30 der Innenhulse 8 stoffschlussig und dadurch 
umfanglich dicht in der Offnung 28 des Gehause-Ringkragens 26 befestigt. Konkret 
kann es sich urn eine dichte Verklebung oder VerschweiSung handeln. 

In den Ausfiihrungen nach Fig. 2 bis 4 ist der Halteabschnitt 30 der Innenhulse 8 
formschltissig in der Offnung 28 des Ringkragens 26 gehalten. Die Innenhulse 8 
weist dazu auf der der Leitungs-Aufnahmeoffnung 6 zugekehrten Seite des 
Ringkragens 26 an letzterem axial anliegende Anlagemittel auf, und zwar 
insbesondere in Form eines radialen Ringsteges 32 (Fig. 2, 4) oder Ringwulstes 34 
(Fig. 3). Am gegenuberliegenden Ende des Halteabschnittes 30 sind Fixiermittel 
vorgesehen, gemafc Fig. 2 und 3 beispielsweise in Form einer radialen, 
vorzugsweise konischen Hulsenaufweitung 36. 

GemaG Fig. 4 konnen die Verbindungsmittel 20 mit Vorteil auch durch eine 
formschlussige Rastverbindung gebildet sein. Dazu besteht der Halteabschnitt 30 
der Innenhulse 8 aus durch axiale Schlitze gebildeten fedemden Rastarmen, die 
den Ringkragen 26 formschlussig hintergreifen. 

Bei der Ausfuhrung gemaS Fig. 9 ist als Verbindungsmittel 20 zwischen dem 
Halteabschnitt 30 der Innenhulse 8 einerseits und dem Gehausekorper 4 bzw. 
dessen Ringkragen 26 andererseits ein ring- bzw. hulsenformiges Einpreftelement 
37 angeordnet, welches bevorzugt aus Kunststoff besteht Auf der 
AuSenurnfangsflache des Halteabschnins 30 der Innenhulse 8 und/oder auf der 
Innenumfangsflache des Ringkragens 26 des Gehausekorpers 4 konnen mit Vorteil 
umfangliche Halterippen 39 nach Art von Rohr-Dornprofilen derart vorgesehen 
sein, daS sich beim Verpressen die Halterippen 39 zur Halterung und Abddichtung 
in das Material des Einpre&elementes 37 eindrucken, wodurch insbesondere auch 
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ein FormschluG oder zumindest KraftformschluG erreicht wird. Das EinpreGelement 
37 sitzt mit Vorteil auf einem radial nach innen vorspringenden Ringsteg 41 des 
Gehausekorpers 4 bzw. des Ringkragens 26. 

SchlieGlich kann alternativ - siehe dazu insbesondere Fig. 10 - vorgesehen sein, 
den Halteabschnitt 30 der Innenhulse 8 fest und dicht in die Offnung 28 des 
Ringkragens 26 einzupressen. Die eingepreGten Flachen kdnnen dazu mit Vorteil 
eine bestimmte Oberflachenstruktur, beispielsweise Randelung, aufweisen. 

Insbesondere bei den Ausfuhrungen mit formschliissiger Befestigung der 
Innenhulse 8 kann zusatzlich mindestens eine elastische Umfangsdichtung 38 
vorgesehen sein, die den Ringspalt zwischen der Innenhulse 8 und dem 
Gehausekdrper 4 abdichtet. ZweckmaGigerweise sitzt die Umfangsdichtung 38 
radial zwischen dem Gehause-Ringkragen 26 und dem Halteabschnitt 30 der 
Innenhulse 8. Hierzu wird auf die Ausfuhrungen nach Fig. 2 bis 4 verwiesen. 
Gemaft Fig. 2 sitzt die Dichtung 38 im Winkelbereich zwischen dem 
Halteabschnitt 30 und dem angrenzenden Ringsteg 32 der Innenhulse 8 in einer 
Ringkammer, die durch eine innere Anfasung des Ringkragens 26 gebildet ist 
Entsprechendes gilt auch fur die Ausfiihrung nach Fig. 4. CemaB Fig. 3 weist der 
Ringkragen 26 innerhalb seiner Offnung eine innere, radiate Ringnut auf, in der die 
Umfangsdichtung 38 angeordnet ist, so daG sie radial auf dem AuGenumfang des 
Halteabschnittes 30 aufliegt. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist innerhalb des 
Gehausekorpers 4 eine Gegenkonusflache 40 derart gebildet und angeordnet, daG 
das Spannelement 12 zum Freigeben der Leitung 2 durch Verschieben gegen die 
Gegenkonusflache 40 zwangsweise radial sprei2bar ist. In den Ausfuhrungen nach 
Fig. 2, 4 und 5 ist die Gegenkonusflache 40 vorteilhafterweise an dem einstOckig 
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mit der Innenhulse 8 ausgefuhrten Ringsteg 32 gebildet, der gleichzeitig auch als 
Anschlagmittel fCir die formschliissige Befestigung dient. In den Alternativen nach 
Fig. 1 und 3 ist die Gegenkonusflache 40 an einem einstiickig mit dem Gebause- 
Ringkragen 26 ausgefuhrten, axialen Ringansatz 42 des Gehausekorpers 4 gebildet. 

Wie sich weiterbin aus Fig. 1 und 4 jeweils ergibt, ist der Dichtringwulst 24 der 
Innenhulse 8 - in axialer Einsteckrichtung gesehen - etwa in einem Bereich 
angeordnet, in dem auch die Haltekante 16 des Spannelementes 12 in dessen die 
leitung 2 halrender Arretierstellung liegt. Vorzugsweise liegt aber die Haltekante 
1 6 axial etwas tiefer in der Aufnahmeoffnung 6 als der Dichtringwulst 24, so daft 
sich diese beiden Funktionsmittel (16 und 24) vorteithafterweise sowohl bezuglich 
der Dichtwirkung, als auch bezuglich der Haltewirkung gegenseitig unterstutzen. 
Dies bedeutet, dais die Haltekante 16 die Leitung 2 kurz hinter dem Dichtringwulst 
24 radial gegen die Innenhulse 8 driickt, was einerseits die Dichtung, aber auch die 
mechanische Halterung verbessert. 

In den Ausfuhrungen nach Fig. 1 bis 4 ist der Cehausekorper 4 jeweils als eine 
EinpreSpatrone ausgebildet, die umfangsgemaB dicht in eine Bohrung 44 eines - 
grundsatzlich beliebigen - Aggregated Is 46 einsetzbar ist (vgl. hierzu Fig. 6 bis 8). 
Hierzu weist der Cehausekorper 4 auf seiner insbesondere zylindrischen 
AuRenumfangsflache 48 Halte- und Dichtmirtel 50 auf. Dabei handelt es sich 
insbesondere urn ringfdrmige Verzahnungselemente, die sowohl eine mechanische 
Halterung als auch eine Abdichtung gewahrleisten konnen. Cegebenenfalls kann 
zusatzlich mindestens eine elastische Dichtung vorgesehen sein (nicht dargestellt). 

Was nun die Ausfiihrungsform nach Fig. 5 betrifft, so handelt es sich urn einen 
Durchgangsverbinder 52, der aus mindestens zwei, wie dargestellt aber als T- 
Verbinder aus drei Steckarmaturen 1 der erfindungsgemaSen Art besteht. Dabei ist 
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ein einheitlicher Gehausekorper 4 mit einer entsprechenden Anzahl von Leitungs- 
AufnahmeofTnungen 6 vorgesehen. 

Da erfindungsgemaB in alien Ausfiihrungen der Gehausekorper 4 und die 
Innenhiilse 8 zwei gesonderte, separat hergestellte Einzelteile sind, konnen diese 
Teile aus grundsatzlich beliebigen Materialien und Materialkombinationen 
bestehen. Um eine mogHchst gute, starre Abstutzung der Leitung 2 zu erreichen, 
bestebt die Innenhiilse 8 bevorzugt aus Metall, beispielsweise Messing. Dies 
begiinstigt auch die Bildung der Hulsenaufweitung 36 in den Ausfiihrungen nach 
Fig. 2 und 3. Zudem kann hierbei auch die Kontur im Bereich des Dichtringwulstes 
24 durch Umformen (Stauchen) gebildet werden. Grundsatzlich kann es sich aber 
auch um ein Drehteil handeln. Fur die Ausfuhrung nach Fig. 4 mit Rastbefestigung 
der Innenhiilse 8 ist diese zweckmaSigerweise aus einem geeigneten Kunststoff 
hergestellt. 

Der Gehausekorper 4 kann ebenfalls wahlweise aus Kunststoff oder Metall 
bestehen. Fur die Ausbiidung als EinpreBpatrone nach Fig. 1 bis 4 wird bevorzugt 
Metall verwendet. Fur die Ausfuhrung nach Fig. 5 kann auch ein geeigneter 
Kunststoff eingesetzt werden. 

In den Fig. 6 bis 8 sind nun noch spezielle Ausfiihrungsformen dargestellt, bei 
denen jeweils der Gehausekorper 4 aus zwei miteinander verbindbaren 
Einzelteilen besreht, und zwar einem insbesondere nach Art einer EinpreBpatrone 
in eine Bohrung 44 eines beliebigen Aggregateteils 46 einsetzbaren Einsatzteil 4a 
und einem mit der Leitung 2 verbindbaren AnschluBteil 4b. Die Art der 
Verbindung der Leitung 2 mit dem AnschluBteil 4b ist grundsatzlich beliebig, also 
eigentlich unabhangig von den oben bereits beschriebenen Ausfiihrungsformen. 
Vor2ugsweise handelt es sich aber um eine der Ausfiihrungen der 
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erfindungsgemafien Steckarmatur 1. ErfindungsgemaB ist hierbei das Einsatzteil 4a 
derart ausgebildet, daB es wahlweise mit dem AnschluBteil 4b oder aber direkt mit 
der Leitung 2 verbindbar ist. Bei dem Einsatzteil 4a handelt es sich somit um einen 
AnschluBadapter. 

Vorzugsweise sind das Einsatzteil 4a und das AnschluBteil 4b iiber eine 
insbesondere formschliissige Rastverbindung 60 miteinander verbindbar. Das 
Einsatzteil 4a weist eine Aufnahmeoffnung 6a auf, die in ihrer Ausbildung der fiir 
die Leitung 2 vorgesehenen Aufnahmeoffnung 6 des AnschluBteils 4b weitgehend 
entspricht. Das AnschluBteil 4b weist einen dichtend in die Aufnahmeoffnung 6a 
des Einsatzteils 4a einsteckbaren Verbindungsabschnitt 62 auf. Innerhalb der 
Aufnahmeoffnung 6a des Einsatzteils 4a ist eine innere Ringnut 64 gebildet, in die 
der Verbindungsabschnitt 62 des AnschluBteils 4b mit federelastischen 
Rastelementen 66 eingreift. Zur druckdichten Abdichtung kann zwischen der Auf- 
nahmeoffnung 6a des Einsatzteils 4a und dem eingesteckten Verbindungsabschnitt 
62 des AnschluBteils 4b eine Radialdichtung 68 angeordnet sein. Alternativ oder 
zusatzlich kann zwischen dem Einsatzteil 4a und dem AnschluBteil 4b eine 
Axialdichtung 70 angeordnet sein. Die Axialdichtung 70 halt vorteHhafterweise 
auch die Verbindung unter einer Vorspannung gegen Relativbewegungen. 

Durch die Ausgestaltung des Einsatzteils 4a braucht zum direkten AnschluB der 
Leitung 2 lediglich das Spannelement 12 eingesetzt zu werden, da das Einsatzteil 
4a bereits mit der Innenhuise 8 ausgestattet ist. Soil aber ein mittelbarer 
LeitungsanschluB uber das AnschluBteil 4b erfolgen, so wird dazu das 
Spannelement 12 aus dem Einsatzteil 4a entfernt. Die Innenhuise 8 kann im 
Einsatzteil 4a verbleiben. 

Durch diese Ausgestaltung wird eine sehr hohe Anwendungsvariabilitat erreicht. 
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Das AnschluGteil 4b kann in unterschiedlichen Varianten bereitgestellt werden, 
insbesondere bezuglich der Anzahl und Winkelausrichtung von angeschlossenen 
Leitungen. GemaS Fig. 6 handelt es sich urn ein 90°-Winkelstuck, gemaB Fig. 7 urn 
ein T-Stuck und gemaB Fig. 8 um ein Winkelstuck mit einem Umlenkwinkel a - 
135°. 

Was nun noch die in Fig. 10 dargestellte Ausfiihrung betrifft, so ist dabei 
vorgesehen, dafc der Gehausekorper 4 im Bereich der Mundungsseite der 
Aufnahmeoffnung 6 ein ringformiges Einsatzteil 72 aufweist. Dieses Einsatzteil 72 
wird in die ursprunglich zylindrische Aufnahmeoffnung 6 eingesetzt, insbesondere 
eingeprefct, wobei das Einsatzteil 72 die mit dem Spannelement 12 
zusammenwirkende Innenkonusflache 14 oder zumindest eine grundsatzlich 
funktionsgleiche (aquivalente), radial nach innen vorspringende Stufenkante bzw. 
Stufenflache 14a (vgl. dazu auch Fig. 9) aufweist. Das Einsatzteil 72 fuhrt zu dem 
Vorteil einer einfacheren Herstellbarkeit und Montage der Steckarmatur 1. Das 
Einsatzteil 72 kann vorzugsweise aus Metall, insbesondere Messing, bestehen, aber 
eventuell auch aus Kunststoff. 

Die Erfindung ist nicht aut die dargestellten und beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, sondern umfaGt auch alle im Sinne der Erfindung 
gleichwirkenden Ausfuhrungen. Ferner ist die Erfindung bislang auch noch nicht 
auf die im Anspruch 1 definierte Merkmalskombination beschrankt, sondern kann 
auch durch jede beliebige andere ^Combination von bestimmten Merkmalen aller 
insgesamt offenbarten Einzelmerkmalen definiert sein. Dies bedeutet, daft grund- 
satzlich praktisch jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weggelassen bzw. durch 
mindestens ein an anderer Stelle der Anmeldung offenbartes Einzelmerkmal ersetzt 
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werden kann. Insofern ist der Anspruch 1 lediglich als ein erster Formulierungs- 
versuch fur eine Erfindung zu verstehen. 
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Anspruche: 

1. Steckarmatur (1) zum losbaren Anschluli einer DruckmittelLeitung (2), 
bestehend aus einem Gehausekorper (4) mit einer Aufnahmeoffnung (6) 
zum Einstecken eines Endes (2a) der Leitung (2) und mit einer im Gehause- 
korper (4) in einer sich koaxial innerhalb der Aufnahmeoffnung (6) 
erstreckenden Anordnung befestigten Innenhulse (8) zum Eingreifen in das 
eingesreckte Leitungsende (2a), wobei in der Aufnahmeoffnung (6) ein 
Spannelement (12) derart axial verschiebbar gelagert ist, daB es zum Halten 
der Leitung (2) mit einer Innenkonusflache (14) oder Anlagestufe (14a) des 
CehSusekorpers (4) zusammenwirkt und dadurch radial nach innen mit 
mindestens einer Haltekante (16) formschlussig oder kraftformschliissig 
gegen den Auftenumfang der Leitung (2) wirkt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Innenhulse (8) uber Verbindungsmittel (20) umfangsgemaS 
mediendicht in dem Gehausekorper (4) starr befestigt ist sowie - 
insbesondere mit Dichtmitteln (22) - umfangsgemafc mediendicht in die 
Leitung (2) eingreift. 

2. Steckarmatur nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Innenhulse (8) als Dichtmittel (22) auf ihrem AuBenumfang 
mindestens einen Dichtringwulst (24) aufweist, der bezuglich seines 
AuGendurchmessers derart an dem Innenquerschnitt der Leitung (2) ange- 
paSt ist, daS die Leitung (2) kraftschlussig auf die Innenhulse (8) aufsteckbar 
bzw. von dieser abziehbar ist und im aufgesteckten Zustand eine innere 
Abdichtung gewahrleistet ist. 

3. Steckarmatur nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die Verbindungsmittel (20) aus einem radial nach innen ragenden 
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Ringkragen (26) des Gehausekbrpers (4) und einem in einer Offnung (28) 
des Ringkragens (26) dicht befestigten Halteabschnitt (30) der Innenhulse (8> 
bestehen. 

4. Steckarmatur nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Halteabschnitt (30) der Innenhulse (8) stoffschtussig und dadurch 
dicht in der Offnung (28) des Gehause-Ringkragens (26) befestigt ist. 

5. Steckarmatur nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Halteabschnitt (30) der Innenhulse (8) in der Offnung (28) des 
Ringkragens (26) formschlussig gehalten ist. 

6. Steckarmatur nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Innenhulse (8) auf der der Leitungs-Aufnahmeoffnung (6) 
zugekehrten Seite des Ringkragens (26) an letzterem axial anliegende 
Anlagemittel, insbesondere in Form eines radialen Ringsteges (32) oder 
Ringwulstes (34), und am gegenuberliegenden Ende des Halteabschnittes 
(30) Fixlermittel, insbesondere in Form einer radialen, vorzugsweise 
konischen Hulsenaufweitung (36), aufweist. 

7. Steckarmatur nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Verbindungsmittel (20) durch eine formschlussige Rastverbindung 
gebildet sind. 

8. Steckarmatur nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daft der Halteabschnitt (30) der Innenhulse (8) in die Offnung (28) des 
Ringkragens (26) eingepreftt ist, und zwar unmittelbar oder mittelbar uber 
ein ringformiges Einpreftelement (37). 

Steckarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Innenhulse (8) uber rnindestens eine elastische Umfangsdichtung 
(38) gegen den Gehausekorper (4) abgedichtet ist. 

Steckarmatur nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Umfangsdichtung (38) radial zwischen dem Gehause-Ringkragen 
(26) und dem Halteabschnitt (30) der Innenhulse (8) sitzt. 

Steckarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft innerhalb des Gehausekorpers (4) eine Gegenkonusfiache (40) derart 
angeordnet ist, daft das Spannelement (12) zum Freigeben der Leitung (2) 
durch Verschieben gegen die Gegenkonusfiache (40) radial spretzbar isL 

Steckarmatur nach Anspruch 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Gegenkonusfiache (40) an einem einstuckig mit der Innenhulse (8) 
ausgefuhrten Ringsteg (32) gebildet ist. 

Steckarmatur nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Gegenkonusfiache (40) an einem einstuckig mit dem Gehause- 
Ringkragen (26) ausgefuhrte, axialen Ringansatz (42) gebildet ist. 
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Steckarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Dichtmittel (22) der Innenhiilse (8) axial gesehen etwa in einem 
Bereich angeordnet sind, in dem auch die Haltekante (16) des 
Spannelementes (1 2) in dessen die Leitung (2) haltender Stellung liegt 

Steckarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft der Gehausekorper (4) als eine umtangsgemaft dicht in eine Bohrung 
eines Aggregateteils einsetzbare EinpreGpatrone ausgebildet ist. 

Steckarmatur nach Anspruch 1 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& der Gehausekorper (4) auf seiner Au&enumfangsflache (48) Halte- und 
Dichtmittel (50) aufweist. 

Steckarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Gehausekorper (4) in seinem zum Halten der Leitung (2) mit dem 
Spannetement (12) zusammenwirkenden Bereich einstuckig ausgebildet ist 
oder ein insbesondere eingepreStes Einsatzteil (72) aufweist. 

Durchgangsverbinder (52), 

gekennzeichnet durch mindestens zwei Steckarmaturen (1) nach 
einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Gehausekorper (4) 
gemeinsamer, insbesondere einstuckiger Bestandteil ist und eine 
entsprechende Anzahl von Leitungs-Aufnahmeoffnungen (6) aufweist. 

Steckarmatur, insbesondere nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
bestehend aus einem Gehausekorper (4) mit mindestens einer 
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Aufnahmeoffnung (6) zum dichtenden und gegen Losen arretierbaren 
Einstecken einer Leitung (2), 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Gehausekorper (4) aus zwei miteinander verbindbaren Einzelteilen 
besteht, und zwar einem in eine Bohrung (44) eines Aggregateteils (46) 
einsetzbaren Einsatzteil (4a) und einem mit der Leitung (2) verbindbaren 
Anschluftteil (4b), wobei das Einsatzteil (4a) derart ausgebildet ist, daft es 
wahlweise mit dem Anschlufiteil (4b) oder direkt mit der Leitung (2) ver- 
bindbar ist. 

20. Steckarmatur nach Anspruch 1 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Einsatzteil (4a) und das AnschluSteil (4b) tiber eine insbesondere 
formschlussige Rastverbindung (60) verbindbar sind. 

21 . Steckarmatur nach Anspruch 1 9 oder 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Einsatzteil (4a) eine Aufnahmeoffnung (6a) aufweist, die in ihrer 
Ausbildung der Aufnahmeoffnung (6) des Anschluftteils (4b) weitgehend 
entspricht, wobei das Anschluftteit (4b) einen in die Aufnahmeoffnung (6a) 
des Einsatzteils (4a) einsteckbaren Verbindungsabschnitt (62) aufweist 

22. Steckarmatur nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft innerhalb der Aufnahmeoffnung (6a) des Einsatzteils (4a) eine innere 
Ringnut (64) gebildet 1st, in die der Verbindungsabschnitt (62) des 
Anschluftteils (4b) mit federeiastischen Rastelementen (66) eingreift. 

23. Steckarmatur nach Anspruch 21 oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dafi zwiscben der Aufnabmeoffnung (6a) des Einsatzteils (4a) und dem 
eingesteckten Verbindungsabschnitt (62) des AnschluBteils (4b) eine 
Radialdichtung (68) und/oder zwischen dem Einsatzteil (4a) und dem 
AnschluBteil (4b) eine Axialdichtung (70) angeordnet sind/ist. 
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